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Lenzing AG tberwacht die Faserproduktion mit Watch Dog pro
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Bei den Spinnmaschinen der Lenzing AG miissen die Antriebe sehr prézise gesteuert werden, um Ausschuss zu vermeiden.

Zur Sicherung der sensiblen Faserproduktion setzt die Lenzing AG das Uberwachungssystem
Watch Dog pro von Tele ein. Der modular aufgebaute , Wachhund” iberwacht den Gleichlauf
der Anfriebe in den Spinnmaschinen am oberdsterreichischen Standort Lenzing.

/s internationaler Konzern
"\ mit Sitz in Oberosterreich
| \ist die Lenzing-Gruppe ein
fihrender Anbieter fiir Zellulose-
spezialfasern und hochwertige

Die Lenzing AG besitzt die weltweit
grolite integrierte Zellstoff- und
Viskosefaserproduktion.

Kunststoffpolymere. Das Unter-
nehmen verfigt tiber 70 Jahre Er-
fahrung in der Faserproduktion
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und besitzt die weltweit groflte
integrierte Zellstoff- und Viskose-
faserproduktion. Die Gruppe un-
terhdlt Produktionsstitten sowie
Vertriebsniederlassungen in allen
wichtigen Markten der Erde. Zu
den Geschaftsteldern zdhlen die
Bereiche Zellstoft, Fasern flr die
Textil- und Vliesstoff-Industrie,
Technik (Maschinen- und Anla-
genbau), Performance Polymers
sowie Filamente und Fasern (Ac-
ryl- und Carbonfasern). 2007 er-
zielte die Lenzing Gruppe mit
uber 6.000 Mitarbeitern einen
Umsatz von 1,26 Milliarden Euro.
Die Faserproduktion belief sich
auf 523.000 Tonnen. Lenzing ist
der einzige Hersteller, der alle drei
Generationen von Man-made-

Cellulosefasern — von der klassi-
schen Viskose- tiber Modal- bis
zur Lyocellfaser — unter einem
Dach vereint.

Sensible Faserproduktion

Im oberosterreichischen Lenzing
beschadftigt das Unternehmen
rund 3000 Mitarbeiter. In dem
hochmodernen Werk erzeugen
insgesamt 13 Spinnmaschinen bis
zu 237.000 Tonnen Zellstoff und
235.000 Tonnen Fasern pro Jahr.
Dabei liefert eine Maschine bis zu
160 Tonnen Fasern tédglich. In je-
der Spinnmaschine arbeiten zwi-
schen20und 48 Antriebsmotoren,
deren Drehzahlen tiber Frequenz-
umformer geregelt werden. Die
Steuerung der Antriebe lauft zu 98

Franz Melhorn, Spezialist fir Instand-
haltung und Prozessleittechnik bei der
Lenzing AG.

Prozent automatisiert ab; die dazu
erforderliche Datentibertragung
erfolgt tiber Profi-Bus.



GroBere Messgenauigkeit
angestrebt

Franz Melhorn, Spezialist fiir In-
standhaltung und Prozessleit-
technik bei Lenzing, nennt
Schwachstellen der bisher einge-
setzten Losung zum Steuern und
Uberwachen der Antriebe: |, Bis
dato war kein Hardwaregerat mit
Bus-Technik  verfugbar,  das
schnelle exakte Messdaten (Mo-
torstrome) zum Leitsystem liefert,
speziell in den hohen und tiefen
Frequenzbereichen gab es grofse
Probleme mit der Genauigkeit der
Messdaten. Die Zykluszeit zwi-
schen Uberwachung und Steue-
rung der Motoren von Spinnma-
schinen liegt bei 50 Millisekun-
den. Fur eine konstant hohe Fa-
serqualitdt sind prazise Messwerte
allerdings unerldsslich. Nur so
lasst sich bei zu hohen oder nied-
rigen Drehzahlen unmittelbar ge-
gensteuern.” Bis zu zehn Prozent
Abweichungen von den Sollwer-
ten mussten bisher in Kauf ge-
nommen werden. Solche Diffe-
renzen sind in der Faserproduk-
tion Uuberaus problematisch.

LLiegt bei einem Antriebsmotor
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Die kompakten modularen Watch Dog pro-Module lassen sich einfach installieren.

beispielsweise ein geringfiigig zu
hohes Drehmoment an, kann die
gesamte Charge der hergestellten
Faser unbrauchbar sein”, erlautert
Melhorn das Problem.

Watch Dog pro tiberwacht
Antriebe

Auf der SPS Messe in Nirnberg
2006 kniipfte Melhorn erstmals
Kontakte zur Tele Haase Steuer-

gerate GmbH. Man beschloss dar-

Das Ballenlager am Standort Lenzing in Oberosterreich.

Sicherheit

aufhin, Tests mit dem Uberwa-
chungssystem Watch Dog pro mit
zwei Frequenzumformertypen an
der Spinnanlage durchzufiihren.
I's zeigte sich, dass mit den Watch
Dog pro-Modulen der Strom der
Antriebsmotoren aullergewodhn-
lich exakt und genau iiberwacht
werden kann. ,Wir haben die
Tests mit Watch Dogs bei zwei
Frequenzumformern (ABB und
Danfoss) durchgefiihrt. Die Feh-
lerrate bei den Messwerten liegt
nun unter einem Prozent, das war
friher unmaoglich. Mit dem Sys-
tem ldsst sich der Lauf der Antrie-
be viel exakter steuern als bisher.
Das sichert eine hundertprozen-
tig einwandfreie Faserqualitdt”,
beschreibt Melhorn den Nutzen
des intelligenten Uberwachungs-
systems bei Lenzing.

Y i Beriihrungslose Sicherheitsschalter
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More than safety.
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ZukUnftig noch mehr
Wachhunde

Derzeit versehen die ,Wach-
hunde” von Tele ihren Dienst bei
Lenzing im Testlauf. Doch schon
im Juli soll das System in den
Vollbetrieb tiberfiihrt werden. Die
notwendige Konformitatsbestati-
gung fur beide Frequenzumfor-
mer hat Tele bereits vorgelegt.
,Vorerst setzen wir das Uber-
wachungssystem zum Messen der
Strome der Antriebsmotoren ein.
[n Zukunft sind aber auch Leis-
tungsmessungen denkbar. Von
Vorteil ist dabei, dass wir Watch
Dog pro im einfachen und sto-
rungsunempfindlichen Profi-Bus-
System betreiben konnen“, sagt
Melhorn. Auch andere Antriebe
am Standort Lenzing, bei denen
keine Rickmeldungen tber die
Frequenzumformer kommen, sol-
len spater mit dem Watch Dog
pro-Uberwachungssystem gesteu-
ert werden. Angedacht ist unter
anderem der Einsatz einer Leis-
tungsmessung in der Trockneran-
lage, wo zirka 40 Geblasemotoren
arbeiten. ,Watch Dog pro bietet
fur Lenzing nicht nur klare funk-
tionelle Vorteile gegenitiber bis-
herigen Losungen, sondern stellt
auch eine kostengtinstige Alter-
native zum friheren Analogsys-
tem dar. Die Partnerschaft mit
Tele hat sich als gewinnbringend
erwiesen”, zieht Melhorn aus den
bisherigen Erfahrungen Bilanz.
www.lenzing.com,

www.tele-power-net.com M

Uberwachung von Schutztiiren
Eindeutig codierter Betatiger
Lesekopf und Auswertegerat
Manipulationssicher
Sicherheitskategorie 3 und 4
Anschluss von einern bis zu
vier Lesekopfen
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